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New Product

1005チップフローに適用可能な高い塗布性能

■
■
■

JU-110-3

高密度ディスペンス塗布対応接着剤
微細塗布性能に優れ、1005 チップサイズでのフローはんだ付け仮固定に使用可能です。
高懸念物質（SVHC）であるビスフェノール A を使用していません。
硬化時の熱ダレが少なく、加熱時も高さを維持します。

■1005チップフローテスト

はんだ付け後に硬化するよう、硬化タイミングを調整

■
■
■

JU-R4S

リフローはんだ付け・セルフアライメント対応接着剤
両面リフロー時の下面部品の落下、位置ずれ、浮きを防止します。
はんだのセルフアライメント性を阻害しないよう設計しているため、リフローはんだ付けと接着剤硬化を一括して行えます。
硬化後は電気的信頼性に優れています。

■セルフアライメント性試験

低温硬化でカーボンニュートラルに貢献

■
■
■

JU-90LT-3

低温硬化タイプ接着剤
低温で硬化するため、耐熱性の低い部品や紙フェノール基板を使用するフローはんだ付けでの使用も可能です。
硬化炉温度が低いため、省エネ、CO2 排出削減が可能となり、カーボンニュートラルに貢献します。
硬化物は電気的信頼性に優れており、ファインピッチパターンで接着剤が電極を跨いでしまっても電流のリークがありません。

■消費電力・CO2排出量の低減効果

接着剤の硬化温度を150℃から90℃に変更すると、約40%の消費電力削減効果が
得られ、CO2排出量の低減につながります。

キレのある印刷性で、広い範囲の印刷条件に対応

■
■
■

JU-50P

印刷用接着剤
印刷時の滲み、カケ等の無い優れた印刷性を実現します。
印刷による一括塗布により、ディスペンス塗布と比較してタクトタイムの短縮が可能です。
熱ダレ耐性に優れ、硬化時のダレ広がりが微少です。

■メタルマスク厚・開口面積による印刷可能範囲

製  品  名

組成

色

比重

粘度（Pa・s）

硬化条件

シェルフライフ
（<10℃）

エポキシ樹脂

赤

1.51

150

130℃,60sec

6ヶ月

JU-50P

製  品  名

組成

色

比重

粘度（Pa・s）

硬化条件

シェルフライフ
（<10℃）

エポキシ樹脂

赤

1.18

50

>220℃, >30sec.

6ヶ月

JU-R4S

製  品  名

組成

色

比重

粘度（Pa・s）

硬化条件

シェルフライフ
（<10℃）

エポキシ樹脂

赤

1.17

65

90℃,90sec

6ヶ月

JU-90LT-3

製  品  名

組成

色

比重

粘度（Pa・s）

硬化条件

シェルフライフ
（<10℃）

エポキシ樹脂

赤

1.25

60

130℃,60sec

6ヶ月

JU-110-3

〈印刷条件〉
基板 ： ガラスエポシキ基板 
   FR-4
メタルマスク
 ： t＝150,200,250μm,
   レーザーエッチング
スキージ
 ： メタルスキージ,55°
スキージ速度
 ： 20mm/sec.
印圧 ： 50N
版離れ速度
 ： 1mm/sec.
印刷環境
 ： 24±1℃,50±10％RH

〈塗布後〉 〈搭載・硬化後〉

リフロー前 リフロー後

OK

OK

OK

OK

NG

NG

OK

OK

NG

OK

OK

NG

Φ1.0mmΦ0.8mmΦ0.6mmΦ0.5mm

t=0.25mm

t=0.20mm

t=0.15mm

：代表的NG
パターン

〈装置設定〉
ノズル ： 0.30mmφ精密ノズル
  （テーパー加工、ノズル内径0.30mm）
吐出圧 ： 100kPa

吐出時間 ： 80msec
ギャップ高さ ： 150μm
シリンンジ温度 : 30℃

搭載部品 ： 1005R
〈試験条件〉

評価基板
： ガラスエポシキ基板 FR-4

ソルダーペースト印刷厚
： t＝150μm

搭載部品
： 3216R

接着剤塗布
： 3216R;1点打ち

リフロー条件
: 150～190℃ 110sec.
220℃以上 45sec.
ピーク温度235℃

〈試験方法〉
ガラスエポシキ基板にメタルマスクを用いて、ソルダーペーストを
印刷する。両電極間の中央に接着剤を塗布し、チップをずらして搭載
したものを試験片とする。この試験片を所定の条件でリフローし、
所定の位置にチップが戻るかどうかの観察を行う。
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代表的な硬化プロファイル
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90℃×90sec. 100℃×60sec.


